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Recommandation de forage : Sous irrigation continue. Préconisation du couple de forage : 5a 10 N.cm. Si le foret se bloque a 10 N.cm,
v prévoir de le remplacer. Lextrémité pointue du foret a une longueur de 1,00 mm. Cette valeur doit étre prise en compte lors du pergage.

Les valeurs D1 a D4 déterminent les densités pour lesquelles le foret doit étre utilisé. Ne pas régler une vitesse de rotation (en tours par

minute) supérieure aux recommandations indiquées. Recommandation pour le vissage des implants : 30 tr/min sans irrigation.



FICHE PRODUIT
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Jd 2.85mm
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@ 2.00/2.70 mm
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J 3.25mm
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@ 2.00/2.70 mm
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@ 3.50 mm
@ 3.70 mm

g 425 mm

@ 2.00/2.70 mm
@ 2.70/4.00 mm
@ 4.00 mm
@ 4.25 mm

@ 450 mm
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‘ En cas de densité extréme ‘

Q1200 3 1500 tr/min

Q 6003 800 tr/min

Q 30 tr/min

Q1200 3 1500 tr/min
C 600 a 800 tr/min

G 600 a 800 tr/min

Q 30 tr/min
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‘ En cas de densité extréme ‘

Densité D2 D1

& 1200 a 1500 tr/min
& 600 & 800 tr/min
Q 600 a 800 tr/min

G 600 a 800 tr/min

Q 30 tr/min

Densitée D4 D3 D2 D1

G 1200 & 1500 tr/min
G 600 a 800 tr/min
G 600 a 800 tr/min
G 600 a 800 tr/min

@ 600 a 800 tr/min

& 30 tr/min

‘ En cas de densité extréme ‘

Recommandation de forage : Sous irrigation continue. Préconisation du couple de forage : 5a 10 N.cm. Si le foret se bloque a 10 N.cm,
prévoir de le remplacer. Lextrémité pointue du foret a une longueur de 1,00 mm. Cette valeur doit étre prise en compte lors du pergage.

Les valeurs D1 a D4 déterminent les densités pour lesquelles le foret doit étre utilisé. Ne pas régler une vitesse de rotation (en tours par
minute) supérieure aux recommandations indiquées. Recommandation pour le vissage des implants : 30 tr/min sans irrigation.
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